Cneuundukanuja npeamera 3a KIbUr'y npeamMera

CTtyaujcku mporpam

MeTajrypiikO HHXXEHEPCTBO

M360pHo noapy4je (Moayn)

MeTanypIikO HHXEHBEPCTBO

Bpcra u HHUBO cTyaHja

AkanemMcke

HaszuB npenmera

3aBapI/IBaH)e - oz[a6paHa IIorjiaBJba

HacraBHuk (3a npe1aBama)

Henan Pagosuh

HacraBHuk/capagnuk (3a Bexoe)

Henan Panosuh

HacrasHuk/capagnuk (3a JOH)

Henan Pagosuh

Bpoj ECIIB | 5|Craryc npeanmera (00aBe3HH/U300pHH)

Yciaos

Iue Llnse Kypca je IpoIIupUBamke 3Hamba U3 00IacTH CMajarka MaTepHjaia 3aBapUBambEM U 0I0co0IbaBame 3a H300p TEXHOJIOTHje
npeaMera 1 OATHUX MaTepHjaja.

Hcxon OgnanaBame HU3UKO-METATYPIIKUM (EHOMEHNMA KOjU CE jaBJbajy MPHU 3aBapUBamky, PA3IMYUTUM MOCTYIIMMA 3aBapUBamba,
npeaMera TE HAYWHOM Ofabupa ONTHMAIHE TEXHOIOTHje (IIOCTYmaK+/I0faTHH MaTepuaI+iieHa).

Caap:kaj npeamera

VYBon. EnexTpuvHu NyK, YCIIOCTaBJbake U CTAOMITHOCT. TOIUIOTHA 1MOJba KAo MOCHIEUIa 0Ja0paHor MOCTyIKa. TedHo
kynatuio. ['eomerpuja. OuBpinhaBame, HEXOMOTCHOCTH, 320CTaTM HAIOHH. 30HA YTHIIAja TOIUIOTE — BEJIMYMHA, OOJTHK,
(asHe TpaHCchopMaIHje U CTPYKType. 3aBapJbUBOCT — IPCKOTHHE HACTAJle y TOKY 3aBapUBama: TOILIE, XJIa[He, JaMeIapHe,

Teopujcka MPCKOTUHE OJ1 HAKHAJIHE TepMIUKe 0Opane. Mepe 3a cripeyaBame 1MojaBe MPCKOTHHA. cnuTHBame 3aBapeHUX CII0jeBa
HacTraBsa MeTosiama ca u 0e3 pasapama. CTaHIapau.

IIpakTnyna

HacTraBa

(Bexoe, IOH,

CTYAM]jCKH MakpocTpyKTypa 3aBapeHHUX CIojeBa. MUKPOCTPYKTYpa 3aBapeHUX CIojeBa ; MICMUTHBambEe MEXaHUYKAX 0COOMHA 3aBapEHUX
HCTPAKMBA- |cmojeBa MeTo/aMa ca i Oe3 pasapama ; [IpuMepu n30opa MocTyIKa 3aBapruBamba U TOJATHOT MaTepHjaja 3a 3aBapHBambe
YKH Paj) Pa3IMYUTHX MaTePHjaId M KOHCTPYKIIHja.
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Bpoj yacoBa akTHBHE HACTAaBE HE/IEJLHO TOKOM CEMeCTpa/TpuMecTpa/ToanHe

IlpenaBama |BexkOe JOH CTyaujCKH NCTPAKMBAYKHU Pajl OcTaju 4acoBU
2 1 1

Metoae

usBohema

HacTaBe [penaBama padyHCKe U 1a00paTopHjcKe BexoOe

OneHa 3Hamba (MakcumaJnu 6poj moena 100)

IlpenncnuTHe 06aBe3e

ToeHAa 3aBpIIHM UCIIUT ToeHAa

AKTHBHOCT Yy TOKY

npexaBamba

NMHUCMEHHU UCITUT

NMPpaKTU4YIHa HACTaBa

YCMEHH MCIIUT 60

KOJOKBHMjyMH

CeMHHAapH

40




